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Marca Registrada de Styropek Poliestireno Expandible Productos serie CHP 40

Productos y sus Aplicaciones Cumplimiento de Normas vy
) Regulaciones
Los productos Styropek® CHP40 son:

/) CHP140, CHP240, CHP320 Box, Cuando el producto se procesa
CHP340, CHP440 y CHP440 Fast. Los
d S K& CHP40 d correctamente  Styropek® no hay
pro UCt%S tyrope ’ gug gn inconvenientes para Su Uuso en
ser usados en una gran variedad de productos de consumo.

aplicaciones .incluyendo empaque La espuma fabricada de Styropek®
protector, ~caja de pescado y P40 cumple con las siguientes

almécigos. El uso tipico de cada : . N,
2 - regulaciones segun su aplicacion
fraccién se describe en la Tabla 1. 9 9 P

o especifica:
‘ ‘e . Descrincion * Directiva REA_CH de_ restriccion de
.-. .0 ® .. ° zescripeion uso de sustancias peligrosas.
- A o ® * Directiva RoOHS de restriccion de uso
: . El Styropek® CHP40 es un de metales pesados.
.. Poliestireno expandible (EPS), en Empaque v Almacenamiento

®0 forma de perlas que contiene un
minimo de 5.4% y un maximo de 6.0% Productos Styropek® CHP40 estan

. en peso de pentano como agente disponibles en supersacos flexibles de
., expansor. No contiene compuestos 800 kg (1764 Ibs). Liners internos de
‘20 clorofluorocarbonados . € plastico son usados para prolongar el
. hlqrqﬂorocarbonados. Contlenq un tiempo de vida del producto al
maximo de 1000 ppm de monomero mantener el agente expansor
. o® residual y un maximo de humedad total '
‘ de 1.2%. Los productos Styropek® CHP40
Todas las fracciones presentan una deben ‘ser almacenados en lugares
) P frescos (temperatura maxima 27°C /

densidad aparente aproximada de 670
kg/m® (42 Ibs/ft®). Los rangos de
tamafio de perla se muestran en la
Tabla 2.

80°F). En envases debidamente
cerrados y almacenados, la vida tipica
del Styropek® CHP40 es de 180 dias
después de su fecha de fabricacion.
Los envases que han sido abiertos se
sugieren usarse a la brevedad posible,
de no ser asi deberan cerrarse
herméticamente ya que de lo contrario
pueden cambiar sus propiedades
fisicas y/lo quimicas. Los envases
deben ser protegidos de la lluvia,
nieve, heladas, luz solar directa y
dafios fisicos.

Los productos Styropek® CHP40 son
compatibles con muchos antiestaticos,
pigmentos de color y otros aditivos que
pueden ser afadidos durante el
proceso de transformacion.

Tablal
Producto Aplicaciones Tipicas

Styropek® CHP140 Fabricacién de bloques para densidades bajas, piezas recortadas o moldeadas con espesor de paredes
mayores a 15 mm, material con excelente fusion.

Styropek® CHP240 Fabricacién de bloques, empaque de media densidad, placas recortadas o moldeadas con espesor de
paredes mayores de 12 mm. con excelente fusion.
Fabricacién de bloques, placas recortadas o moldeadas, moldeados con espesor de paredes mayores

Styropek® CHP320 Box de 10 mm. con excelente fusion.
Fabricacién de bloques, placas recortadas o moldeadas, moldeados con espesor de paredes mayores

Styropek® CHP340 de 8 mm. con excelente fusion y tiempo de ciclo corto.

Styropek® CHP440 Fabnca_lc_lon de moldea_d'os con espesor f:le paredes mayores de 6 mm. con excelente acabado
superficial, buena fusién y excelente tiempo de ciclo.

Styropek® CHP440 Fast Fabricaciéon de moldeados con espesor de paredes mayores de 6 mm. con excelente acabado
superficial, buena fusién y excelente tiempo de ciclo.

Nota: Estos productos pueden ser utilizados en otras aplicaciones dependiendo de la habilidad y equipo de cada espumador.
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Tabla 2: Especificaciones Técnicas del Producto

Producto Rangos de Tamafios o
Efectos Biolégicos
>2.5 mm 1.00% méax .
Shie@ GEE A 140-25 mm 97.0% min Ninguno de sus componentes es solu_ble
yrop <1.40 mm 2.00% max en agua, no emite  sustancias
hidrosolubles que contamine las aguas
128 >i~;8 mm 51)-7032? max subterraneas. En el vertedero no se
o =1L, mm .0% min : 3
Styropek® CHP 240 <1.25 mm > 00% MAx descom_pone ni  forma  sustancias
contaminantes.
>1.40 mm 1.00% méax
Styropek® CHP 320 Box 1.00-1.40 mm 97.0% min Observadas las reglamentaciones
< 2.0 (i 2{TT (e correspondientes, el Styropek® CHP40
>1.25mm 1.00% max Expandi((ijo p’ue_de sEelr Sdeposit?((gé) comho
0.60 — 1.25 mm 97.0% min asura doméstica. tyropek® se ha
SRR Gl S50 <0.60 mm 2.00% max fabricado y transformado por mas de 50
>gap mm 100% méx abservados efectos prajudiciales para Ia
0.35-0.80 mm 97.0% min
Styropek® CHP 440 <0.35 mm 2.00% max salud.
>0.80 mm 1.00% méax
0.35-0.80 mm 97.0% min
Styropek® CHP 440 Fast <0.35 mm 5.00% méx El _Styropek® CHP40 es totalmente
reciclable.
Efectos Quimicos
Procesamiento Almacenamiento Intermedio La resistencia del Styropek® CHP40

frente a los productos quimicos y los
disolventes se puede encontrar en el
Manual Técnico. Si se expone por tiempo
prolongado a la luz ultravioleta, el material
espumado se torna amarillento y la
superficie se fragiliza.

Las espumas hechas a base de
Styropek® CHP40 son producidas en
tres etapas principales: pre-expansion,
almacenamiento intermedio y moldeo.

El tiempo minimo recomendado de
almacenamiento intermedio para estos
productos es de 2 hrs. dependiendo de
la densidad, temperatura del medio
ambiente. Se debe tener cuidado
cuando se excede de las 24 hrs. ya

La densidad minima alcanzable depende que las _cond|C|ones de_moldeo pueden
elevar tiempos y presiones de vapor

del tipo de pre-expansor y de la técnica para obtener fusiones aceptables. IMPORTANTE: La informacion
utilizada. contenida en esta publicacién esta
Moldeo basada en procedimientos técnicos
- generalmente aceptados y en la
experiencia adquirida por STYROPEK,
sus tecndlogos. Cada transformador
deberé realizar sus propias pruebas en
las que se consideren los factores
especificos de manejo, procesamiento,
y aplicacion del Styropek®, no siendo
responsable STYROPEK de la
variacion de los materiales usados en
La presiéon de vapor trabajo en el pre cada k[))lr_oce_so end partit(:jular. Asirr|1|ismo,

- ; ; es obligacion de todos aquellos a
expansor puede ser de 0.25 — 0.50 bar. Medidas de Sequridad quienesg provee STYROPEKq con sus
Se debe tener cuidado durante la pre- productos, de respetar los derechos de
expansion, ya que tiempos prolongados propiedad industrial de quien es titular

Pre-expansion
Observaciones

Para un procesamiento adecuado los
productos Styropek® CHP40 deben ser
procesados en pre-expansores tipo
batch y pueden alcanzar las densidades
mostradas en la Tabla 3. En pre-
expansores continuos el Styropek®
CHP40 puede ser procesado a
densidades no menores de 28 kg/m?
(1.75 Ibs/ft3).

Estos productos estan disefiados para
moldeo en maquinas automaticas y
manuales, con o sin vacio. El moldeo
se puede alcanzar bajo una gran
variedad de condiciones y densidades.
Las presiones de vapor de moldeo son
tipicamente mayores a la de los
productos Styropek®.

Debe de tenerse en consideracion que
durante el almacenamiento y la

de vapor pueden resultar en pérdidas L STYROPEK.
excesivas de pentano y dificultades en trjgil;or:n;gfrf:rsdeelr:;gg?apseﬁﬁa?:aﬁ&
lograr fusiones adecuadas en el moldeo. p -
por el agente de expansion (pentano),
lablag que migra del material; por lo tanto,
. todas las formas posibles de ignicion
Producto Rango de Densidades deben ser evitadas (llamas, chispas,
descargas eléctricas, acumulacién de
Styropek® CHP140 13 - 25 kg/m® electricidad estatica, etc.). Styropek
) L T +56 9 42836720
. Debera  haber una ventilacion
Styropek® CHP240 14 — 40 kg/m adecuada en todas las &reas de ]
proceso para evitar la acumulacion de Styropek Chile SPA
vapores de pentano. i i
Styropek® CHP320 Box 14 — 40 kg/m?® P P Camino Qumtero 201
L L Con-con, Chile
Para mas informacion acerca de
_ g seguridad, por favor revisar las Hojas
SEEO CR R 16 =20 (g de Seguridad de Producto (MSDS).
Styropek® CHP440 20 — 40 kg/m®
Styropek® CHP440 Fast 20 — 40 kg/m?®
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